


⼀款集⾼精度、⾼刚性和⾼效率等特点于⼀⾝的紧凑型多功能数控机床，配
置Y轴和动⼒铣削⼑塔，可满⾜⼀次装夹完成多⼯序的复杂精密零件加⼯。

Hardinge主轴特点

- 独特的夹头式主轴设计，⼯件夹持位置更有效接近主

轴轴承部位，可获得更⾼的零件加⼯精度和表⾯光洁

    度，并可以极⼤地延⻓⼑具寿命.

- 同时兼容夹头和三⽖卡盘，不需要额外配置主轴适配器.

- A2-5/16C 夹头式主轴，棒料通过能⼒42mm，可配合

 6″三⽖卡盘和16C夹头使⽤.

- A2-6/20C 夹头式主轴，棒料通过能⼒51mm，可配合8″

 三⽖卡盘和20C夹头使⽤.

- 弹簧夹头能够实现不同⼯序的快速转换，更换⾮常简

 单，消除了复杂的⼯装调整找正的需要，节省机床⾮

 加⼯停机时间.

- 主轴前端迷宫式结构和正⽓压防护设计可以防⽌冷却液

 和杂质进⼊主轴内部.

- TA 42 MYT：  

  动⼒⼑塔、C轴、Y轴、伺服尾座

- TA 42 MSY： 

  动⼒⼑塔、C轴、Y轴、副主轴

- TA 51 MYT： 

  动⼒⼑塔、C轴、Y轴、伺服尾座

- TA 51 MSY： 

  动⼒⼑塔、C轴、Y轴、副主轴

机床特点

- 独特的夹头式主轴，极⼤地提⾼了零件加⼯精度和表⾯光洁度。

- 机床可搭配Fanuc 0i TF Plus 或Siemens 828D等控制系统。

- ⼀体式优质铸铁床⾝，具有优越的刚性和加⼯稳定性。

- 各轴配置重载型滚柱导轨，为机床提供超强的加⼯性能。

- 标配12⼯位BMT55动⼒⼑塔，也可选配16⼯位BMT45动⼒⼑塔。

- 可配标准伺服尾座或选配夹头式副主轴，满⾜不同的应⽤场合。

- 标配Y轴功能，显著提⾼加⼯效率和可加⼯产品的多样性。

- 机床有丰富多样的选配功能，可满⾜不同的加⼯⼯艺需求。

标准配置

-Fanuc 0i TF Plus 控制系统

-Manual Guide i

-10.4″显示器

-以太⽹接⼝

-⾃动中央油脂润滑

-12⼯位BMT55 动⼒⼑塔

-脚踏开关（主轴夹紧松开）

-脚踏开关（副主轴夹紧松开）

-三⾊状态指示灯

-侧出⽔（主轴&副主轴）

-排屑器接⼝

-LED⼯作灯

-清洁⽓枪

-⽔箱及切削⽔泵

-地脚垫铁和调节螺栓

选项配置

-Siemens 828D 控制系统

-X/Y/Z轴光栅尺

-⾃动⻔

-对⼑仪

-冲洗⽔枪

-油⽔分离器

-油雾收集器

-主轴通孔冷却

-主轴中⼼吹⽓

-主轴侧吹⽓

-⽓压式顶料器（副主轴侧）

-⼯件在位检测（副主轴侧）

-前出式接料器

-棒料机接⼝

-电柜空调

-电柜照明

-20/50/70bar⾼压冷却

-⾃动化接⼝

-排屑器和集屑⼩⻋
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TA 42 MYT,MSY TA 51 MYT,MSY 

Fanuc Siemens Fanuc Siemens 

主轴 

主轴⿐端规格   

棒料通过能⼒   

夹持⽅式   

最⼤回转直径   

最⼤⻋削直径   

最⼤⻋削⻓度（夹头）   

最⼤⻋削⻓度（卡盘） 

A2-5/16C

42mm

6"卡盘/16C 夹头

550mm

340mm

580mm

469mm 

A2-6/20C

51mm

8"卡盘/20C 夹头

550mm

340mm

578mm

457mm 

主轴驱动电机 

主轴最⾼转速 6000rpm 5000rpm 

主轴⻢达功率(S1/Max) 11/22 kW 13/27 kW 11/22kW 13/27 kW 

主轴输出扭矩(S1/Max) 81/163Nm 82/148Nm 98/197Nm 99/180Nm 

副主轴 

主轴⿐端规格 A2-5/16C A2-5/16C 

棒料通过能⼒ 42mm 42mm 

夹持⽅式 6"卡盘/16C 夹头 6"卡盘/16C 夹头 

副主轴驱动电机 

主轴最⾼转速 6000rpm 6000rpm 

主轴⻢达功率(S1/Max) 3.7/11 kW 5.4/15.2 kW 3.7/11 kW 5.4/15.2 kW 

主轴输出扭矩(S1/Max) 23/70Nm 22.4/63Nm 23/70Nm 22.4/63Nm 

各轴参数 

X 轴⾏程 180mm 180mm 

Z 轴⾏程 652mm 652mm 

Y 轴⾏程 ±42mm ±42mm 

X/Z 轴快移速度 30m/min 30m/min 

Y 轴快移速度 10m/min 10m/min 

定位精度（ISO230-2） 0.008mm 0.008mm 

重复定位精度（ISO230-2） 0.004mm 0.004mm 

伺服⼑塔   

⼑塔型式 BMT55 BMT55 

⼑位数 12 12 

⽅柄⼑规格 25mm 25mm 

圆柄⼑座规格 Φ40mm Φ40mm 

相邻⼑位换⼑时间 0.47sec 0.47sec 

动⼒⼑具系统 

最⾼转速 6000 6000 

最⼤功率 3.7kW 3.7kW 

最⼤扭矩 28.3Nm 28.3Nm 

其他 

⻓ x 宽 x ⾼ 2944×1860×2075mm 2944×1860×2075mm 

重量 5800Kg 5800Kg 

电源需求 25KVA, 3~380V 25KVA, 3~380V 
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